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INTRODUCTION 

Dans le tome 1 de cet ouvrage nous étudions dans la pre- 
mière partie les matériaux utilisés en charpente métallique 
(fers et alliages légers) avec les caractéristiques des dimensions 
commerciales courantes, plus particulièrement pour les profilés 
nouveaux, RÉCEMMENT NORMALISÉS ; puis dans une deuxième 
partie, nous donnons les conventions de représentation en 
Dessin technique et les procédés de construction dans les 
chapitres suivants : 

1. Dessin normalisé des charpentes métalliques. 
2. Règles pratiques de construction. 
3. Traçage (Principes et applications). 
4. Usinage. 
5. Soudure électrique. 
6. Charpentes tubulaires. 

Les matériaux, leurs caractéristiques et leur usinage étant 
bien connus, nous étudions dans la première partie du tome II 
les assemblages et les ouvrages de charpentes en fer dans les 
chapitres suivants : 

1. Les poutres. 
2. Les poteaux. 
3. Les combles. 
4. Les fermes. 
5. Les couvertures. 
6. Les planchers et les pans. 7. Les escaliers. 
8. Montage (organisation de chantier). 
9. Échafaudage. 

Etant donnée l'importance chaque jour accrue, prise par 
les alliages légers en construction mécanique et métallique, 
nous avons réservé la seconde partie de ce volume à l'étude de 
la mise en oeuvre des alliages légers en charpente métallique. 

Notre ouvrage ainsi conçu, tenu au courant des techniques 
les plus récentes et donnant des possibilités nouvelles dans le 
domaine de la construction métallique, constitue un guide 
pratique indispensable aux techniciens de la charpente métal- 
lique, auxquels il est destiné. 





PREMIÈRE PARTIE 

ASSEMBLAGES ET OUVRAGES 
DE CHARPENTES EN FER 

CHAPITRE PREMIER 

GÉNÉRALITÉS SUR LES ASSEMBLAGES 
ET LES CHARPENTES EN FER 

1° Assemblages 
Les différentes pièces d'une construction métallique sont 

réunies par des assemblages que nous étudierons successive- ment. 
Pour réaliser un assemblage, il faut appliquer des prin- 

cipes très simples, à savoir : 
10 Les différents profils devant être réunis en un nœud dit 

nœud d'assemblage sont rivés ou soudés (1) sur une plaque 
de tôle appelée gousset (fig. 1); 

Fig. 1. 

(1) Pour les assemblages soudés en charpente se reporter au TOME I, 
chapitres IV, IX ët X. 



2° Lorsque plusieurs pièces sont assemblées par rivure, 
il faut que l'épaisseur des pièces à river soit constante. Pour 
obtenir cette épaisseur constante, il est quelquefois nécessaire 
d'ajouter des fers plats ou des plaques de tôle appelées four- 
rures (fig. 2); on peut remplacer les fourrures par des rondelles 
rivées de place en place (fig. 84). 

Fig. 2 et 3. 

3° Pour assembler les 
pièces à angle droit on utilise 
des cornières rectangulaires qui 
sont encore appelées cornières 
ordinaires (fig. 3). Pour des 
angles aigus ou obtus, on 
emploie des cornières ouvertes 
ou fermées. 

20 Charpente en fer 
Une construction métal- 

lique comporte (fig. 4) : 
1° Les poteaux verticaux 

destinés à supporter les diffé- 
rentes pièces de l'édifice; 

2° Les poutres, généra- 
lement horizontales, réunis- 
sant les poteaux entre eux 
et supportant les planchers 
et les combles; 

3° Les pans de fer qui 
sont constitués par des pièces 

de fer assemblées, dont les intervalles sont garnis de briques 
et de maçonnerie; 

4° Les planchers qui divisent un édifice en étages; 
50 Les combles qui supportent la couverture. L'ensemble 

du comble et de la couverture constitue la toiture ou le toit du 
bâtiment ; 

6° Les escaliers destinés à accéder aux différents étages. 
Nous étudierons successivement différents éléments énu- 

mérés ci-dessus. 



Fig. 4. 



CHAPITRE II 

LES POUTRES MÉTALLIQUES 
Les poutres sont constituées par des fers profilés ou par 

des assemblages de plusieurs fers plats ronds et profilés; elles 
sont généralement disposées horizontalement ou légèrement en 
oblique et servent à supporter le poids des planchers et des 
toitures. Elles sont fixées à une ou aux deux extrémités et la 
charge qu'elles supportent tend à les courber : on dit qu'elles 
fléchissent et qu'elles travaillent à la flexion. La résistance des 
matériaux (chapitre premier, tome I) a pour objet de déter- 
miner leurs sections et d'étudier les meilleures formes à adop- 
ter pour réaliser des constructions solides le plus économi- 
quement possible. 

TABLEAU 1 
POUTRES COMPOSÉES 

Caractéristiques principales des types courants 



10 Principales sections des poutres en acier laminé. 
Nous donnons dans le tableau 1 les sections des poutres 

utilisées en charpente métallique (voir figure 5). 
I. — SECTIONS SIMPLES 

Avec profilés : 

2. — SECTIONS COMPOSÉES 

a) En fers cornières à âmes pleines : 

b) Poutres à treillis : 

L'âme, au lieu d'être en tôle, est formée par des fers plats, 
des fers cornières, des fers profilés ou de tôles pliées. 



c) Poutres tubulaires : 

Nous donnons (fig. 5) les principales parties d'une poutre. 
2° Poutres à sections simples 

Les solives qui constituent les planchers sont générale- 
ment des fers en double té 1 à profil normal. 

Les fers en U sont surtout utilisés dans les pans de fer, 
comme nous le verrons dans le chapitre VIII. 

Fig. 5. 



Fig. 6. 

Fig. 7. 

3° Poutres composées à âme pleine 
Les poutres de longue portée et devant supporter des 

charges considérables sont constituées par l'assemblage de fers 
cornières, de goussets et de fers plats. 

Principales sections. — La partie la plus simple est compo- 
sée d'une âme et de cornières membrures, ainsi que l'indique 
la figure 6. 

On constitue des poutres avec deux fers cornières serrant 
une âme, comme l'indiquent les figures 6, 7 et 8. 



Fig. 8. 

Fig. 9. 

Fig. 10. 



Les cornières peuvent être également disposées comme 
dans les figures 9 et 10. 

On construit aussi des poutres à l'aide de cornières à 
branches inégales, telles que celles de la figure 11. 

Dans le tableau II nous donnons les caractéristiques 
essentielles des poutres composées à âme pleine, construites 
avec des tôles et des cornières. 

TABLEAU II 
POUTRES COMPOSÉES AVEC SEMELLES 
Caractéristiques principales des types courants 



Selon les cornières utilisées, on emploie une ou deux lignes 
de rivure. Généralement, deux lignes de rivure sont utilisées 
pour les cornières de plus de 130 millimètres, ainsi que l'indique 
le tableau III. 

Pour renforcer les poutres, on fixe, sous les ailes exté- 
rieures des cornières, des fers plats appelés semelles (fig. 12). 

TA.BLEAU III 

Fig. 11. 



Nous donnons dans le tableau II les caractéristiques prin- 
cipales de poutres composées avec semelles couramment 

Fig. 12. 

Fig. 13. 



Fig. 15. 



employées. Nous remarquerons que la semelle déborde tou- 
jours sur les cornières membrures par raison d'esthétique. 

On réalise également des poutres composées dont les 
semelles sont formées de deux ou plusieurs fers plats, comme 

Fi g. 16. 
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